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1. 회사 현황

회    사     명 이에프코리아 주식회사

사  업  번  호 137-86-09461

창 업 년 월 일 1992년  10월  1일

대  표  이  사 임  원  일

전화 및 팩스
Tel : (031)997-0002

Fax : (031)997-9009

본사 및 공장 경기도 김포시 대곶면 대곶남로 446번길 12-17

공  장  규  모 공장부지 4616.000㎡ 제조시설 2836.920㎡

자     본     금 1억 

주요생산품목

1. 스프링클러용 신축배관 (SP-Joint & SSP-Joint)		

2. 수도용 주름마디 강관				  

3. 배관용 스테인리스 강관 (KS D 3576)				  

4. 일반배관용 스테인리스 강관 (KS D 3595)			 

5. 자동차 엔진용 Bellows(EGR)

6. TPC, Expansion-Joint 外
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2. 회사 연혁
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3. 사업자등록증
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4. 공장등록증명(신청)서
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5. 기업부설연구소 인정서
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6. 품질경영시스템인증서(ISO 9001)
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7. KS 제품인증서[KS D 3576]
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8. 위생안전기준 인증서[KS D 3576]



12

8. 위생안전기준 인증서[KS D 3576]
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9. KS 제품인증서[KS D 3595]
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9. KS 제품인증서[KS D 3595]
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15. 시방서
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10. 위생안전기준 인증서[KS D 3595]
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10. 위생안전기준 인증서[KS D 3595]
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11. 단체표준 제품인증서
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12. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디
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12. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디
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13. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디 이음관



21

13. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디 이음관
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13. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디 이음관
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13. 위생안전기준 인증서 수도용주름마디 이음관
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14. 위생안전기준 인증서 수도용스테인리스 이음쇠
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14. 위생안전기준 인증서 수도용스테인리스 이음쇠
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14. 위생안전기준 인증서 수도용스테인리스 이음쇠
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15. 특허증
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15. 시방서15. 특허증
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16. 실용신안등록증
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15. 시방서17. 디자인등록증
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18. 시방서[KS D 3576]

한한국국산산업업표표준준  
KS D 3576:2011  

㉿㉿ 배배관관용용 스스테테인인리리스스 강강관관

Stainless steel pipes

개개요요

이 표준은 국제표준과의 부합화를 위하여 2001년 개정된 내용을 본체로 하고,   ISO 1127, Stainless 
steel tubes－Dimensions, tolerances and conventional masses per unit length를 번역하여 부부속속서서 B로

추가한 한국산업표준이다.

1 적적용용범범위위

이 표준은 내식용, 저온용, 고온용, 수도용 등의 배관에 사용하는 스테인리스 강관(이하, 관이라 한다.)
에 대하여 규정한다. 단, 수도용으로 사용할 경우에는 용출 성능을 만족해야 한다.

비비고고  주문자는 미리 제조자와의 협의에 따라 이 표준에 규정하는 항목 외에 부부속속서서 A의 특별 품질

규정 A.1, A.2, A.3, A.4 및 A.5의 일부 또는 전부의 항목을 지정할 수 있다.
A.1 고온 항복점 또는 항복 강도

A.2 초음파 탐상 검사

A.3 와류 탐상 검사

A.4 부식 시험

A.5 용접부 방사선 투과 검사

2 인인용용표표준준

다음의 인용표준은 이 표준의 적용을 위해 필수적이다. 발행 연도가 표기된 인용표준은 인용된 판만

을 적용한다. 발행 연도가 표기되지 않은 인용표준은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다.

KS B 0801, 금속 재료 인장 시험편

KS B 0802, 금속 재료 인장 시험방법

KS B 0832, 금속 재료 용접부의 파괴 시험－굽힘 시험

KS D 0001, 강재의 검사 통칙

KS D 0026, 철강 재료 및 내열 합금의 고온 인장 시험방법

KS D 0205, 강의 페라이트 및 오스테나이트 결정 입도 시험법(현미경 관찰법)
KS D 0220, 스테인리스강의 황산ㆍ황산동 부식 시험방법

KS D 0221, 스테인리스강의 65 % 질산 부식 시험방법

KS D 0223, 스테인리스강의 황산ㆍ황산 제2철 부식 시험방법

KS D 0224, 스테인리스강의 질산ㆍ플루오르화수소산 부식 시험방법

KS D 0225, 스테인리스강의 10 % 옥살산 부식 시험방법

KS D 0237, 스테인리스강 용접부의 방사선 투과 시험방법 및 투과 사진의 등급 분류 방법

KS D 0250, 강관의 초음파 탐상 검사 방법

KS D 0251, 강관의 와류 탐상 검사 방법

2015-09-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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18. 시방서[KS D 3576]
KS D 3576:2011

2

KS D 1652, 철 및 강의 스파크 방전 원자 방출 분광 분석 방법
KS D 1655, 철 및 강의 형광 X선 분석 방법
KS D 1659, 철 및 강의 원자 흡수 분광법
KS D 1802, 철 및 강의 인 분석 방법
KS D 1803, 철 및 강의 황 분석 방법
KS D 1804, 철 및 강의 탄소 분석 방법
KS D 1806, 철 및 강의 망가니즈 분석 방법
KS D 1807, 철 및 강의 크로뮴 분석 방법
KS D 1808, 철 및 강의 니켈 분석 방법
KS D 1809, 철 및 강의 몰리브덴 분석 방법
KS D 1810, 철 및 강의 구리 분석 방법
KS D 1811, 철 및 강의 질소 분석 방법
KS D 1823, 철 및 강의 알루미늄 정량 방법
KS D 1825, 철 및 강의 니오븀 분석 방법
KS D 1876, 철 및 강의 타이타늄 분석 방법
KS D 3698, 냉간 압연 스테인리스 강판 및 강대
KS D 3705, 열간 압연 스테인리스 강판 및 강대
KS D 3706, 스테인리스 강봉
KS D 4317, 덕타일 주철관 내면 에폭시 수지 분체 도장
KS I 3225, 수질－수도용 기구－용출 성능 시험방법
KS Q 5002, 데이터의 통계적 해석 방법－제1부：데이터의 통계적 기술

3 종종류류 및및 기기호호

관의 종류는 31종류로 하고 그 기호는 표표 1에 따른다.

표표 1 ―― 종종류류의의 기기호호 및및 열열 처처리리

분분류류 종종류류의의 기기호호 고고용용화화 열열처처리리 ℃℃ 분분류류 종종류류의의 기기호호 고고용용화화 열열처처리리 ℃℃

STS304TP 1 010 이상, 급랭 냉간 가공 1 095 이상, 급랭
STS304HTP 1 040 이상, 급랭

STS321HTP 
열간 가공 1 050 이상, 급랭

STS304LTP 1 010 이상, 급랭 STS347TP 980 이상, 급랭
STS309TP 1 030 이상, 급랭 냉간 가공 1 095 이상, 급랭
STS309STP 1 030 이상, 급랭

STS347HTP 
열간 가공 1 050 이상, 급랭

STS310TP 1 030 이상, 급랭

오스테나이트계

STS350TP 1 150 이상, 급랭
STS310STP 1 030 이상, 급랭 STS329J1TP 950 이상, 급랭
STS316TP 1 010 이상, 급랭 STS329J3LTP 950 이상, 급랭

STS329J4LTP 950 이상, 급랭
STS316HTP 1 040 이상, 급랭

오스테나이트ㆍ

페라이트계

STS329LDTP 950 이상, 급랭
STS316LTP 1 010 이상, 급랭 STS405TP 어닐링 700 이상, 공랭 또는 서랭
STS316TiTP 920 이상, 급랭 STS409LTP 어닐링 700 이상, 공랭 또는 서랭
STS317TP 1 010 이상, 급랭 STS430TP 어닐링 700 이상, 공랭 또는 서랭
STS317LTP 1 010 이상, 급랭 STS430LXTP 어닐링 700 이상, 공랭 또는 서랭
STS836LTP 1 030 이상, 급랭 STS430J1LTP 어닐링 720 이상, 공랭 또는 서랭
STS890LTP 1 030 이상, 급랭 STS436LTP 어닐링 720 이상, 공랭 또는 서랭

오스테나이트계

STS321TP 920 이상, 급랭

페라이트계

STS444TP 어닐링 700 이상, 공랭 또는 서랭
비비고고 STS321TP, STS316TiTP 및 STS347TP에 대해서는 안정화 열처리를 지정할 수 있다. 이 경우의 열처리 온도는

850∼930 ℃로 한다.

2015-09-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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3

4 화화학학 성성분분

관은 12.1의 시험을 실시하고, 그 용강 분석값은 표표 2에 따른다.

표표 2 ―― 화화학학 성성분분

단위：%

종종류류의의  기기호호  CC  SSii  MMnn  PP  SS  NNii  CCrr  MMoo  기기타타  

STS304TP

STS304HTP

STS304LTP

STS309TP

STS309STP

STS310TP

STS310STP

STS316TP

STS316HTP

STS316LTP

STS316TiTP 

STS317TP

STS317LTP

STS836LTP

STS890LTP

STS321TP

STS321HTP

STS347TP

STS347HTP

STS350TP

0.08 이하

0.04∼0.10

0.030 이하

0.15 이하

0.08 이하

0.15 이하

0.08 이하

0.08 이하

0.04∼0.10

0.030 이하

0.08 이하

0.08 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.020 이하

0.08 이하

0.04∼0.10

0.08 이하

0.04∼0.10

0.03 이하

1.00 이하

0.75 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.50 이하

1.50 이하

1.00 이하

0.75 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

0.75 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

2.00 이하

1.50 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.030 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.030 이하

0.040 이하

0.030 이하

0.035 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.020 이하

8.00∼11.00

8.00∼11.00

9.00∼13.00

12.00∼15.00

12.00∼15.00

19.00∼22.00

19.00∼22.00

10.00∼14.00

11.00∼14.00

12.00∼16.00

10.00∼14.00

11.00∼15.00

11.00∼15.00

24.00∼26.00

23.00∼28.00

9.00∼13.00

9.00∼13.00

9.00∼13.00

9.00∼13.00

20.0∼23.00

18.00∼20.00

18.00∼20.00

18.00∼20.00

22.00∼24.00

22.00∼24.00

24.00∼26.00

24.00∼26.00

16.00∼18.00

16.00∼18.00

16.00∼18.00

16.00∼18.00

18.00∼20.00

18.00∼20.00

19.00∼24.00

19.00∼23.00

17.00∼19.00

17.00∼20.00

17.00∼19.00

17.00∼20.00

22.00∼24.00

－

－

－

－

－

－

－

2.00∼3.00

2.00∼3.00

2.00∼3.00

2.00∼3.00

3.00∼4.00

3.00∼4.00

5.00∼7.00

4.00∼5.00

－

－

－

－

6.0∼6.8

－

－

－

－

－

－

－

－

－

－

Ti 5×C% 이상

－

－

N 0.25 이하

Cu 1.00∼2.00 

Ti 5×C% 이상

Ti 4×C%∼0.60이상

Nb 10×C% 이상

Nb 8×C%∼1.00 

N 0.21∼0.32 

STS329J1TP

STS329J3LTP 

STS329J4LTP 

STS329LDTP 

0.08 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.50 이하

1.50 이하

1.50 이하

1.50 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

3.00∼6.00

4.50∼6.50

5.50∼7.50

2.00∼4.00

23.00∼28.00

21.00∼24.00

24.00∼26.00

19.00∼22.00

1.00∼3.00

2.50∼3.50

2.50∼3.50

1.00∼2.00 

－

N 0.08∼0.20 

N 0.08∼0.20 

N 0.14∼0.20 

STS405TP

STS409LTP

STS430TP

STS430LXTP

STS430J1LTP 

0.08 이하

0.030 이하

0.12 이하

0.030 이하

0.025 이하

1.00 이하

1.00 이하

0.75 이하

0.75 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

1.00 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.040 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

0.030 이하

－

－

－

－

－

11.50∼14.50

10.50∼11.75

16.00∼18.00

16.00∼19.00

16.00∼20.00

－

－

－

－

－

Al 0.10∼0.30

Ti 6×C%∼0.75

－

Ti 또는 Nb 0.10∼1.00

N 0.025 이하

Nb

8×(C %＋N %)∼0.80

Cu 0.30∼0.80 

STS436LTP 0.025 이하 1.00 이하 1.00 이하 0.040 이하 0.030 이하 － 16.00∼19.00 0.75∼1.25 N 0.025 이하

Ti, Nb, Zr 또는

그것들의 조합

8×(C%＋N%)∼0.80

STS444TP 0.025 이하 1.00 이하 1.00 이하 0.040 이하 0.030 이하 － 17.00∼20.00 1.75∼2.50 N 0.025 이하

Ti, Nb, Zr 또는

그것들의 조합

8×(C%＋N%)∼0.80
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표표 2 ―― 화화학학 성성분분(계속)

비비고고  11  주문자가 제품 분석을 요구한 경우에도 표표  22의 화학 성분을 적용한다. 다만, STS304LTP,
STS316LTP, STS317LTP, STS836LTP, STS329J3LTP, STS329J4LTP, STS409LTP 및

STS430LXTP의 C 함유량은 0.035 % 이하, STS430J1LTP, STS436LTP 및 STS444TP의 C
함유량은 0.030 % 이하, STS890LTP의 C 함유량은 0.025 % 이하로 한다.

비비고고  22  STS329J1TP, STS329J3LTP, STS329J4LTP 및 STS430J1LTP에 대해서는 필요에 따라서

표표  2 이외의 합금 원소를 첨가할 수 있다.
비비고고  33  STS405TP, STS430TP, STS430LXTP, STS430J1LTP, STS436LTP 및 STS444TP에 대해서

는 Ni 0.60 % 이하를 함유하여도 좋다.  
  

5 기기계계적적 성성질질

5.1 인인장장 강강도도, 항항복복 강강도도 및및 연연신신율율

관은 12.2의 시험을 하고, 그 인장 강도, 항복 강도 및 연신율은 표표 3에 따른다.
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표표 3 ―― 기기계계적적 성성질질

연연신신율율  

%%  

1111호호  시시험험편편

1122호호  시시험험편편
55호호  시시험험편편 44호호  시시험험편편  

종종류류의의  기기호호  
인인장장  강강도도  

NN//mmmm22  

항항복복  강강도도  

NN//mmmm22  

세세로로  방방향향  가가로로  방방향향  세세로로  방방향향  가가로로  방방향향  

STS304TP
STS304HTP
STS304LTP 
STS309TP
STS309STP 
STS310TP
STS310STP 
STS316TP
STS316HTP
STS316LTP 
STS316TiTB 
STS317TP
STS317LTP 
STS836LTP 
STS890LTP 
STS321TP
STS321HTP
STS347TP
STS347HTP
STS350TP
STS329J1TP 
STS329J3LTP 
STS329J4LTP 
STS329LDTP 
STS405TP
STS409LTP 
STS430TP
STS430LXTP 
STS430J1LTP 
STS436LTP 
STS444TP

520 이상

520 이상

480 이상

520 이상

520 이상

520 이상

520 이상

520 이상

520 이상

480 이상

520 이상

520 이상

480 이상

520 이상

490 이상

520 이상

520 이상

520 이상

520 이상

674 이상

590 이상

620 이상

620 이상

620 이상

410 이상

360 이상

410 이상

360 이상

390 이상

410 이상

410 이상

205 이상

205 이상

175 이상

205 이상

205 이상

205 이상

205 이상

205 이상

205 이상

175 이상

205 이상

205 이상

175 이상

205 이상

215 이상

205 이상

205 이상

205 이상

205 이상

330 이상

390 이상

450 이상

450 이상

450 이상

205 이상

175 이상

245 이상

175 이상

205 이상

245 이상

245 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

35 이상

40 이상

18 이상

18 이상

18 이상

25 이상

20 이상

20 이상

20 이상

20 이상

20 이상

20 이상

20 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

25 이상

35 이상

13 이상

13 이상

13 이상

－

14 이상

14 이상

14 이상

14 이상

14 이상

14 이상

14 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

30 이상

35 이상

14 이상

14 이상

14 이상

－

16 이상

16 이상

16 이상

16 이상

16 이상

16 이상

16 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

22 이상

30 이상

10 이상

10 이상

10 이상

－

11 이상

11 이상

11 이상

11 이상

11 이상

11 이상

11 이상

비비고고  11  두께 8 mm 미만의 관에서 12호 시험편 또는 5호 시험편을 사용하여 인장 시험을 하는 경우

연신율의 최소값은 두께 1 mm를 줄일 때마다 표표 3의 연신율의 값에서 1.5 % 감한 것을 KS 
Q 5002에 따라 정수값으로 끝맺는다. 계산 보기를 참참고고 표표 1에 나타낸다.

비비고고  22  바깥지름 40 mm 미만의 관에 대해서는 표표 3의 연신율의 값은 적용하지 않는다. 다만, 기록해

두어야 한다.
비비고고  33  자동 아크 용접 강관, 레이저 용접 강관 및 전기 저항 용접 강관에서 인장 시험편을 채취

하는 경우, 12호 시험편 또는 5호 시험편은 이음매를 포함하지 않는 부분에서 채취한다.
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참참고고 표표 1 ―― 두두께께 8 mm 미미만만인인 관관의의 12호호 시시험험편편(세세로로 방방향향) 및및 5호호 시시험험편편(가가로로 방방향향)의의
연연신신율율 값값의의 계계산산 보보기기

두두께께의의  구구분분별별  연연신신율율값값  %%  

분분류류  시시험험편편  모모양양  77  mmmm  초초과과  

88  mmmm  미미만만  

66  mmmm  초초과과

77  mmmm  이이하하

55  mmmm  초초과과

66  mmmm  이이하하

44  mmmm  초초과과

55  mmmm  이이하하

33  mmmm  초초과과  

44  mmmm  이이하하  

22  mmmm  초초과과  

33  mmmm  이이하하  

11  mmmm  초초과과

22  mmmm  이이하하

12호 시험편 35 34 32 30 29 28 26 
오스테나이트계

5호 시험편 25 24 22 20 19 18 16 
12호 시험편 18 16 15 14 12 10 9 오스테나이트계ㆍ

페라이트계 5호 시험편 13 12 10 8 7 6 4 
12호 시험편 20 18 17 16 14 12 11 

페라이트계
5호 시험편 14 12 11 10 8 6 5 

5.2 편편평평성성 또또는는 형형굽굽힘힘성성

5.2.1 편편평평성성

관은 12.3의 시험을 하여 관의 벽에 흠, 터짐을 일으켜서는 안 된다. 이 경우, 평판 사이의 거리는

다음 식에 따라 산출한다.

D
te

teH
+

+
=

)1(

여기에서

H：평판 사이의 거리(mm) 
t ：관의 두께(mm)
D：관의 바깥지름(mm) 
e ：관의 종류에 따라 다른 정수로 오스테나이트계는 0.09 
오스테나이트ㆍ페라이트계 및 페라이트계는 0.07 

5.2.2 용용접접부부 형형굽굽힘힘성성

200A 이상의 용접 강관은 5.2.1의 편평성 시험을 대신하여 형굽힘성 시험을 할 수 있다. 이때 어느

것을 따를지는 주문자의 지정 또는 제조자의 선택으로 한다. 용접부 형굽힘성은 12.4의 시험을 하여

다음에 적합하여야 한다.

a) 용접부의 바깥쪽에 3 mm 이상의 터짐(가장자리, 모서리에 생기는 작은 터짐을 제외한다.)이 생겨

서는 안 된다.
b) 3 mm 미만의 터짐의 경우, 길이의 합계가 7 mm를 넘어서는 안 된다.
c) 터짐 및 블로홀의 개수의 합계가 10개를 넘어서는 안 된다.

6 오오스스테테나나이이트트 결결정정 입입도도

STS321HTP의 관은 12.5의 시험을 하여, 그 오스테나이트 평균 결정 입도는 입도 번호 7 또는 이것

보다 거칠어야 한다.

7 수수압압 시시험험 특특성성 또또는는 비비파파괴괴 검검사사 특특성성

관은 12.6의 시험을 하여 관의 수압 시험 특성 또는 비파괴 검사 특성은 다음 중 어느 것에 따른다.
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어느 것에 따를지는 주문자의 지정에 따르지만, 지정이 없는 경우는 제조자의 선택으로 한다.

a) 수압 시험 특성에 대해서는 관은 주문자가 압력을 지정하는 경우는 지정 수력을, 압력의 지정이

없는 경우에는 부부표표 1에 나타내는 수압을 가하였을 때에 이것에 견디고 누설이 없어야 한다. 이
경우, 주문자는 부부표표 1보다 낮은 압력 또는 높은 압력을 지정할 수 있다. 그리고 주문자의 지정에

따라 수압 시험을 하는 경우에 그 압력이 다음 식에 따라 산출되는 P 또는 20 MPa 중 어느 쪽을

넘는 경우에는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협의에 따른다. 이 경우, 지정하는 수압 시험 압력은

10 MPa 미만은 0.5 MPa, 10 MPa 이상은 1 MPa 단위로 하고, 계산식에 따른 경우에는 다음 식에

따라 P를 계산하고 마찬가지로 0.5 MPa 또는 1 MPa로 끝맺는다.

D
stP 2

=

여기에서

P ：시험 압력(MPa) 
t ：관의 두께(mm)
D：관의 바깥지름(mm) 
s ：표표 3의 항복 강도의 최저값의 60 %(N/mm2)

b) 비파괴 검사 특성에 대해서는 관은 초음파 탐상 검사, 와류 탐상 검사 또는 방사선 투과 검사 중

어느 쪽의 비파괴 검사를 하여, 그 비파괴 검사 특성은 다음 중 한 가지에 따른다.
1) KS D 0250의 탐상 감도 구분 UD의 대비 시험편의 인공 흠에서의 신호와 동등 이상의 신호가

없어야 한다.
2) KS D 0251의 탐상 감도 구분 EY의 대비 시험편의 인공 흠에서의 신호와 동등 이상의 신호가

없어야 한다.
3) KS D 0237의 3급 이상으로 한다.

8 치치수수, 무무게게 및및 치치수수 허허용용차차

8.1 치치수수 및및 무무게게

관의 바깥지름, 두께, 치수 및 무게는 부부표표 2에 따른다.

8.2 치치수수 허허용용차차

관의 치수 허용차는 다음에 따른다.

a) 관의 바깥지름, 두께 및 편육(偏肉)의 허용차는 표표 4에 따른다.
b) 관의 길이에 지정이 있는 경우에는 그 지정 길이 이상으로 한다.
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표표 4 ―― 관관의의 바바깥깥지지름름, 두두께께 및및 편편육육의의 허허용용차차

구구분분 바바깥깥지지름름의의 허허용용차차 두두께께의의 허허용용차차 편편육육의의 허허용용차차

이음매 없는 열간 가공 강관
50 mm 미만은 ±0.5 mm
50 mm 이상은 ±1 %

4 mm 미만은 ±0.5 mm
4 mm 이상은 ±12.5 %

두께의 20 % 이

하

이음매 없는 냉간 가공 강관,
자동 아크 용접 강관,
전기 저항 용접 강관 및

레이저 용접 강

30 mm 미만은 ±0.3 mm
30 mm 이상은 ±1 %

2 mm 미만은 ±0.2 mm
2 mm 이상은 ±10 %

－

비비고고  11  편육이란 동일 단면에서의 측정 두께의 최대와 최소의 차가 주문 두께에 대한 비율을 말하

며, 두께 5.6 mm 미만의 관에는 적용하지 않는다.
비비고고  22  손을 넣는 부분 등의 국소적인 부분에 대해서는, 두께의 허용차가 표표 4를 만족하고 있다는

것을 확인할 수 있는 경우에는 표표 4의 바깥지름의 허용차를 적용하지 않는다.

9 겉겉모모양양

관의 겉모양은 다음에 따른다.

a) 관은 실용적으로 곧고, 그 양 끝은 관 축에 대하여 직각이어야 한다.
b) 관의 내외면은 다듬질이 양호하고 사용상 유해한 결점이 없어야 한다.

10 용용출출 성성능능

관은 12.7에 따라 시험하였을 때 표표 5에 적합하여야 한다.

표표 5 ―― 용용출출 성성능능

판판정정 기기준준
시시험험 항항목목

급급수수설설비비 일일반반수수도도용용 자자재재

맛 이상이 없을 것. 이상이 없을 것.
냄새 이상이 없을 것. 이상이 없을 것.
색도 5도 이하 0.5도 이하

탁도 0.5 NTU 이하 0.2 NTU 이하

비소 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하

카드뮴 0.005 mg/L 이하 0.000 5 mg/L 이하

6가크롬 0.05 mg/L 이하 0.005 mg/L 이하

구리 1.0 mg/L 이하 0.1 mg/L 이하

납 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하

셀레늄 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하

철 0.3 mg/L 이하 0.03 mg/L 이하

수은 0.001 mg/L 이하 0.000 1 mg/L 이하

비비고고  주문자와 생산자가 필요하다고 인정한 경우 유기물에 대하여 시험할 수

있으며 이때 기준은 KS D 4317을 참조한다.

11 제제조조 방방법법

2015-09-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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관의 제조 방법은 다음에 따른다.

a) 관은 이음매 없이 제조하거나, 자동 아크 용접 혹은 레이저 용접 또는 전기 저항 용접에 의해 제

조한다.
b) 관은 표표 1에 따른 고용화 열처리 또는 어닐링을 하여 산 세척 또는 이것에 준하는 처리를 한다.
다만, 표표 1 이외의 열처리에 대해서는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협의에 따른다.

c) 주문자의 요구가 있을 때는 베벨 엔드1)로 가공할 수 있다.

t：두께 22 mm 이하

그그림림 1 ―― 베베벨벨 엔엔드드의의 모모양양

12 시시험험
  

12.1 분분석석 시시험험

12.1.1 분분석석 시시험험

분석 시험의 일반 사항 및 분석 시료의 채취 방법은 KS D 0001의 4.(화학 성분)에 따른다.

12.1.2 분분석석 방방법법

분석 방법은 다음 중 한 가지에 따른다.

KS D 1652, KS D 1655, KS D 1659, KS D 1802, KS D 1803, KS D 1804, KS D 1806, KS D 1807, 
KS D 1808, KS D 1809, KS D 1810, KS D 1811, KS D 1823, KS D 1825, KS D 1876 

12.1.3 제제품품 분분석석 시시료료의의 수수

제품 분석 시료의 수는 인수ㆍ인도 당사자 사이의 협의에 따른다.

12.2 인인장장 시시험험

12.2.1 시시험험재재의의 채채취취 방방법법 및및 시시험험편편의의 수수

시험재의 채취 방법 및 시험편의 수는 동시 열처리를 한 관 50개 또는 그 끝수마다 1개의 시험재를

채취하여, 이것에서 인장 시험편을 1개, 편평 시험편을 1개, 오스테나이트 결정 입도 시험편을 1개
채취한다.

                                                     
1) 베벨 엔드의 모양은 특별한 지정이 없는 한 그그림림 1에 따른다.
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㉿㉿ 일일반반 배배관관용용 스스테테인인리리스스 강강관관

Light gauge stainless steel pipes for ordinary piping

1 적적용용범범위위

이 표준은 급수, 급탕, 배수, 냉온수의 배관 및 그 밖의 배관에 사용하는 스테인리스 강관(직관 및 코

일권관, 이하 관이라 한다.)에 대하여 규정한다.

2 인인용용표표준준

다음의 인용표준은 이 표준의 적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용표준은 인용된 판만

을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용표준은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다.

KS B 0801, 금속 재료 인장 시험편
KS B 0802, 금속 재료 인장 시험방법
KS D 0001, 강재의 검사 통칙
KS D 0251, 강관의 와류 탐상 검사 방법
KS D 3698, 냉간 압연 스테인리스 강판 및 강대
KS D 3705, 열간 압연 스테인리스 강판 및 강대
KS I 3225, 수질－수도용 기구－용출 성능 시험방법
KS Q 5002, 데이터의 통계적 해석－제1부：데이터의 통계적 기술

3 종종류류 및및 기기호호

관의 종류는 2종류로 하고, 그 기호는 표표 1에 따른다.

표표 1 ―― 종종류류의의 기기호호

종종류류의의  기기호호  용용도도((참참고고))  

STS 304 TPD 통상의 급수, 급탕, 배수, 냉온수 등의 배관용
STS 316 TPD 수질, 환경 등에서 STS 304보다 높은 내식성이 요구되는 경우

4 재재료료 및및 제제조조 방방법법

4.1 재재료료

관은 KS D 3698 또는 KS D 3705에서 규정하는 STS 304 및 STS 316을 사용한다.

4.2 제제조조 방방법법
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관은 자동 아크 용접, 레이저 용접 또는 전기 저항 용접으로 제조하고, 원칙적으로 열처리는 하지 않

는다. 열처리를 하는 경우에는 고용화 열처리로 하고, 산 세척 또는 이것에 준한 처리를 한다. 다만
고용화 열처리 이외의 열처리에 대하여는 주문자ㆍ제조자 당사자 사이의 협정에 따른다.

5 기기계계적적 성성질질

5.1 인인장장 강강도도 및및 연연신신율율

관은 11.2의 시험을 하고, 그 인장 강도 및 연신율은 표표 2에 따른다.

표표 2 ―― 인인장장 강강도도 및및 연연신신율율

연연신신율율  

%%  

1111호호  시시험험편편,,  1122호호  시시험험편편  55호호  시시험험편편  
종종류류의의  기기호호  

인인장장  강강도도

NN//mmmm22  

세세로로  방방향향  가가로로  방방향향  

STS 304 TPD 
STS 316 TPD 

520 이상 35 이상 25 이상

5.2 편편평평성성

관은 11.3의 시험을 하여, 관 벽에 흠, 균열 및 그 밖의 이상이 생기지 않아야 한다.

5.3 압압입입 확확관관성성   

관은 11.4의 시험을 하여, 관 벽에 흠, 균열 및 그 밖의 이상이 생기지 않아야 한다. 다만 호칭 방법

80 Su 이하의 관에 적용한다.

5.4 굽굽힘힘성성

관은 11.5의 시험을 하여, 관 벽에 흠, 균열, 주름 및 그 밖의 이상이 생기지 않아야 한다. 다만 호칭

방법 20 Su 이하의 코일권관에 적용한다.

6 비비파파괴괴 시시험험

관은 11.6의 시험을 실시하여, KS D 0251의 탐상 감도 구분 EY 비교 시험편의 인공 흠으로부터의 신
호와 동등 이상의 신호가 없어야 한다.

7 수수압압 시시험험   

관은 11.7의 시험을 실시하여, 누수 및 그 밖의 이상이 생기지 않아야 한다.

8 용용출출 성성능능   

관은 11.8에 따라 시험하였을 때 표표 3을 만족시켜야 한다.

2011-11-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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표표 3 ―― 용용출출 성성능능

판판정정 기기준준
시시험험 항항목목

급급수수설설비비 일일반반수수도도용용 자자재재

맛 이상이 없을 것. 이상이 없을 것.
냄새 이상이 없을 것. 이상이 없을 것.
색도 5도 이하 0.5도 이하
탁도 0.5 NTU 이하 0.2 NTU 이하
비소 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하
카드뮴 0.005 mg/L 이하 0.000 5 mg/L 이하
6가 크롬 0.05 mg/L 이하 0.005 mg/L 이하
구리 1.0 mg/L 이하 0.1 mg/L 이하
납 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하
셀레늄 0.01 mg/L 이하 0.001 mg/L 이하
철 0.3 mg/L 이하 0.03 mg/L 이하
수은 0.001 mg/L 이하 0.000 1 mg/L 이하

9 치치수수, 치치수수 허허용용차차 및및 무무게게

9.1 바바깥깥지지름름, 두두께께, 치치수수 허허용용차차 및및 무무게게   

관의 바깥지름, 두께, 치수 허용차 및 무게는 표표 4에 따른다.

표표 4 ―― 바바깥깥지지름름, 두두께께, 치치수수 허허용용차차 및및 무무게게

단위：mm
바바깥깥지지름름  허허용용차차  단단위위  무무게게((kkgg//mm))  호호칭칭  방방법법  

SSuu  
바바깥깥지지름름  

바바깥깥지지름름  둘둘레레  길길이이
두두께께  두두께께의의  허허용용차차

SSTTSS  330044  TTPPDD  SSTTSS  331166  TTPPDD

8 9.52 0.7 0.154 0.155 
10 12.70 0.8 0.237 0.239 
13 15.88 0.8 0.301 0.303 
20 22.22 1.0 0.529 0.532 
25 28.58 

0
－0.37 －

1.0 0.687 0.691 
30 34.0 ±0.34 1.2 0.980 0.986 
40 42.7 ±0.43

±0.20
1.2 1.24 1.25 

50 48.6 ±0.49 1.2 

±0.12

1.42 1.43 
60 60.5 ±0.60

±0.25
1.5 2.20 2.21 

75 76.3 1.5 
±0.15

2.79 2.81 
80 89.1 2.0 4.34 4.37 
100 114.3 2.0 5.59 5.63 
125 139.8 2.0 

±0.30
6.87 6.91 

150 165.2 3.0 12.1 12.2 
200 216.3 3.0 15.9 16.0 
250 267.4 3.0 19.8 19.9 
300 318.5 

±1 % ±0.8 % 

3.0

±0.40

23.6 23.8 

2011-11-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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표표 4 ―― 바바깥깥지지름름, 두두께께, 치치수수 허허용용차차 및및 무무게게(계속)

비비고고  11  바깥지름 허용차 중 바깥지름이란 관의 지름 실측에 대한 허용차를 말한다.
비비고고  22  바깥지름 허용차 중 둘레 길이란 관의 둘레 길이 실측값을 원주율 3.141 6으로 나눈 값에

대한 허용차를 말한다.
비비고고  33  단위 무게의 수치는 다음 식에 따라 계산하며, KS Q 5002에 따라 유효 숫자 세 자리에서

끝맺음한다.

종종류류의의  기기호호  
기기본본  무무게게  

kkgg  
계계산산식식  

STS 304 TPD 
STS 316 TPD 

7.93
7.98

W＝0.024 91 t(D－t)
W＝0.025 07 t(D－t)

여기에서

W：관의 단위 무게(kg/m) 
t ：관의 두께(mm)
D ：관의 바깥지름(mm) 

또한 기본 무게란 두께 1 mm, 넓이 1 m2의 무게이다.

9.2 길길이이 및및 그그 허허용용차차

관 1개의 길이는 직관인 경우 원칙적으로 4 000 mm로 한다. 그 허용차는 지정 길이 이상으로 한다.
코일권관인 경우 길이의 허용차는 표표 5에 따른다.

표표 5 ―― 코코일일권권관관의의 길길이이 허허용용차차

단위：mm

길길이이(호호칭칭 방방법법 20 Su 이이하하) 허허용용차차

50 이하
+0.5

0

50 초과
+2

0

10 겉겉모모양양

관의 겉모양은 다음에 따른다.

a) 관은 실용적으로 곧아야 하고, 그 양 끝은 관축에 대하여 직각이어야 한다. 다만 코일권관에 대하

여는 예외로 한다.
b) 관의 내외면은 다듬질이 양호하고, 사용상 해로운 결함이 없어야 한다.

11 시시험험방방법법

11.1 시시험험재재

시험재의 채취 방법은 표표 6에 따른다.

%
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표표 6 ―― 시시험험편편 채채취취 방방법법

시시험험 항항목목 시시험험편편 수수

인장 시험

편평 시험

압입 확관 시험

굽힘 시험

동일 치수, 동일 제조 로트의 직관 250개 또는 코일권관 1 000 m 또는 그 끝수마

다 1개의 시험재를 채취한다. 채취한 시험재로부터 각 시험에 필요한 길이를 취

하고, 개수는 1개로 한다.
12호 시험편 또는 5호 시험편은 이음매가 없는 부분에서 채취한다.

내누수 시험
모두. 다만 시험재의 개수는 주문자ㆍ제조자 당사자 사이의 협의에 따르는 것이

좋다.
내압 성능 시험

용출 성능 시험
일정 기간 및 품질 변경마다

11.2 인인장장 시시험험

인장 시험은 시험관으로부터 KS B 0801에 규정하는 11호, 12A호, 12B호, 12C호 또는 5호 시험편 중
어느 것으로 하고, KS B 0802에 의해 인장 강도 및 연신율을 측정한다.

11.3 편편평평 시시험험

편평 시험은 시험관의 끝에서 길이 50 mm 이상의 환상 시험편을 절취하여, 그그림림 1과 같이 상온 상

태로 2장의 평판 사이에 끼우고 평판 사이의 거리가 관의 바깥지름(D)의 2/3가 될 때까지 압축한다.
이 경우 용접부는 압축 방향에 직각으로 놓는다.

그그림림 1 ―― 편편평평 시시험험

11.4 압압입입 확확관관 시시험험

압입 확관 시험은 시험관의 끝에서 적당한 길이를 절취하여 상온 상태에서 관 끝을 60° 각도의 원뿔

형의 공구로 바깥지름의 1.2배 크기까지 압입하여 나팔 모양으로 확관한다.

11.5 굽굽힘힘 시시험험

굽힘 시험은 시험관의 끝에서 적당한 길이를 절취하여 상온 상태에서 반지름 4×D(D는 관의 바깥지

름)의 파이프 벤더를 이용하여 90°로 굽힌다(파이프 벤더의 보기를 참참고고 그그림림 1에 나타낸다).

압축 방향

용접부

2/3 D
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6

참참고고 그그림림 1 

11.6 비비파파괴괴 시시험험   

시험방법은 KS D 0251에 따른다.

11.7 수수압압 시시험험

관에 수압을 가하여 3.5 MPa로 분간 유지시켰을 때 여기에 견디며 누설이 생겼는지의 여부를 검사하

여야 한다.

또한 주문자ㆍ제조자 당사자 사이의 합의에 의해 3.5 MPa을 초과하는 수압 시험도 할 수 있다.

비비고고  수압 시험이 적절하지 않은 경우에 한해서 다른 종류의 유체를 사용하여 시험할 수 있다.

11.8 용용출출 성성능능 시시험험

용출 성능 시험은 KS I 3225에 따른다.

12 검검사사

12.1 검검사사

검사는 다음에 따른다. 다만 주문자의 승인이 있을 경우에는 검사의 일부를 생략하여도 좋다.

a) 검사의 일반사항은 KS D 0001에 따른다.
b) 기계적 성질은 5.에 적합하여야 한다.
c) 비파괴 시험은 6.에 적합하여야 한다.

굽힘형 파이프 압축 압축 롤러

선회 날개

사이드 플레이트

관

90°

2011-11-17, 이에프코리아주식회사에 라이센스를 부여하며 불법 복사 및 무단 배포를 금합니다.
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7

d) 수압 시험1)은 형식 시험으로 하고, 7.에 적합하여야 한다.
e) 용출 성능1)은 형식 시험으로 하고, 8.에 적합하여야 한다.
f) 치수는 9.에 적합하여야 한다.
g) 겉모양은 10.에 적합하여야 한다.

12.2 재재검검사사

인장 시험, 편평 시험, 압입 확관 시험 또는 굽힘 시험에 불합격된 관은 KS D 0001의 5.4의 규정에

따라 재시험을 하여 합부를 결정할 수 있다.

13 표표시시

검사에 합격한 관에는 관마다 다음 사항을 표시하여야 한다. 표시의 순서는 규정하지 않는다. 다만

주문자의 승인을 얻은 경우에는 이것을 묶어서 1묶음마다 적당한 방법으로 표시하여도 좋다.

a) 종류의 기호

b) 제조 방법을 표시하는 기호2),3)

c) 치수4)

d) 제조자명 또는 그 약호

e) 용출 성능 합격을 표시하는 기호 M 
f) 용도 또는 그 약호   
보보기기  “일반수도용 자재(WO)” 또는 “급수설비(WI)” 

14 보보고고

미리 주문자의 요구가 있는 경우에는 제조자는 시험 성적표를 제출하여야 한다.

                                                     
1) 수압 성능 및 용출 성능은 형식 시험으로 하고, 인수ㆍ인도할 때마다 실시하는 것은 아니다.
2) 제조 방법을 표시하는 기호는 다음과 같다. 다만 –는 공백이어도 좋다.

자동 아크 용접 강관：– A 
전기 저항 용접 강관：– E 
레이저 용접 강관：– L 

3) 열처리를 한 경우의 표시 기호는 – HT로 하고 A, E 또는 L의 뒤에 붙인다.
4) 치수는 “호칭 방법”으로 표시한다.
보보기기 30 Su 

－본－
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7

d) 수압 시험1)은 형식 시험으로 하고, 7.에 적합하여야 한다.
e) 용출 성능1)은 형식 시험으로 하고, 8.에 적합하여야 한다.
f) 치수는 9.에 적합하여야 한다.
g) 겉모양은 10.에 적합하여야 한다.

12.2 재재검검사사

인장 시험, 편평 시험, 압입 확관 시험 또는 굽힘 시험에 불합격된 관은 KS D 0001의 5.4의 규정에

따라 재시험을 하여 합부를 결정할 수 있다.

13 표표시시

검사에 합격한 관에는 관마다 다음 사항을 표시하여야 한다. 표시의 순서는 규정하지 않는다. 다만

주문자의 승인을 얻은 경우에는 이것을 묶어서 1묶음마다 적당한 방법으로 표시하여도 좋다.

a) 종류의 기호

b) 제조 방법을 표시하는 기호2),3)

c) 치수4)

d) 제조자명 또는 그 약호

e) 용출 성능 합격을 표시하는 기호 M 
f) 용도 또는 그 약호   
보보기기  “일반수도용 자재(WO)” 또는 “급수설비(WI)” 

14 보보고고

미리 주문자의 요구가 있는 경우에는 제조자는 시험 성적표를 제출하여야 한다.

                                                     
1) 수압 성능 및 용출 성능은 형식 시험으로 하고, 인수ㆍ인도할 때마다 실시하는 것은 아니다.
2) 제조 방법을 표시하는 기호는 다음과 같다. 다만 –는 공백이어도 좋다.

자동 아크 용접 강관：– A 
전기 저항 용접 강관：– E 
레이저 용접 강관：– L 

3) 열처리를 한 경우의 표시 기호는 – HT로 하고 A, E 또는 L의 뒤에 붙인다.
4) 치수는 “호칭 방법”으로 표시한다.
보보기기 30 Su 

－본－
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１ 
 

한한  국국  상상  하하  수수  도도  협협  회회  단단  체체  표표  준준  
 

SPS KWWA D 118-2058 
 

수수도도용용 주주름름마마디디 스스테테인인리리스스 강강관관 
 

Corrugated stainless steel tubes for water works 
 
1  적적용용범범위위  
 
이 표준은 사용 압력 1.0  MPa 이하의 수도에 사용하는 수도용 주름마디 스테인리스 강관(이하 주름

마디 강관이라 한다)에 대하여 규정한다. 
 
2  인인용용 표표준준 
다음의 인용표준은 이 표준의 적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용표준은 인용된 
판만을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용표준은 최신판(모든 추록을 포괄)을 적용한다. 

KS B 0222  관용 테이퍼 나사 
KS B 0811  금속재료의 비커스 경도 시험 방법 
KS Q 1003  랜덤 샘플링 방법 
KS D 3595  일반 배관용 스테인리스 강관 
KS D 3628  스테인리스제 주름관 
KS D 3698  냉간 압연 스테인리스 강판 및 강대 
KS D 3705  열간 압연 스테인리스 강판 및 강대 
KS Q 5002  데이터의 통계적인 해석 방법－제1부：데이터의 통계적 기술 
KS B 5202  마이크로미터 
KS B 5203－－1  버니어 캘리퍼스－제1부：적용 범위 0.1 mm 및 0.05 mm 
KS B 5209  강제 줄자 
환환경경부부 고고시시 제제  22000099--5599호호 “수수도도용용 자자재재 및및 제제품품의의 위위생생안안전전기기준준 공공정정시시험험방방법법” 

 
3  용용어어와와 정정의의  
이 표준의 목적을 위하여 다음의 용어와 정의를 적용한다  

  

33..11  

액액압압  주주름름  성성형형  방방법법  

판 및 관 등을 액압에 따라 팽창, 추출하여 “U”형의 금형으로 성형하는 방법 
  

33..22  
형형식식  시시험험  

주름마디 강관이 그 설계에 따라 결정된 형식대로 만들어졌는지를 확인하기 위한 시험(성능, 형상 및 치수) 
  

33..33    

상상  온온  

표준 상태의 온도를 20℃, 그 허용값이 ±15℃인 온도 
  

33..44    

고고용용화화  열열처처리리  

금속을 재결정화 온도 부근까지 가열하여 결정입계의 탄화물 등을 결정입 내에 고용시키고, 내식성 증진

을 위하여 가공 경화 등의 영향을 제거하기 위한 처리로서, STS 304와 STS 316 등의 오스테나이트계 스테

인리스강의 경우는 1 010∼1 150℃에서 가열하여 일정 시간 유지한 것을 급랭한 열처리 
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２ 
 

4  종종류류 및및 기기호호 
 주름마디 강관의 종류 및 그 기호는 표표  11에 따른다 

표표  11  --  종종류류  및및  기기호호  

종  류 기  호 용        도 

주름마디 강관 A CSST－STS 304 통상의 급수 배관용 

주름마디 강관 B CSST－STS 316 주름마디 강관 A보다도 내식성이 요구되는 급수 배관용 

  

5  겉겉 모모 양양 
주름마디 강관의 내면 및 외면에는 사용상 해로운 흠, 균열, 갈라짐, 변형 및 산화에 의한 변색 등 
결함이 없어야 하며, 양끝은 관축에 대해 직각이고 실용적으로 곧게 뻗어야 한다. 
 
6  치치수수 및및 허허용용값값 
주름마디 강관의 치수 및 그 허용값은 표표  22 및 표표  33에 따르며 주름마디부의 안지름은 직관부의 안지

름보다 작아서는 안 된다. 
 

 주름 성형 영향부              l4(주름부 길이)            주름 성형 영향부 주름 성형 영향부              l4(주름부 길이)            주름 성형 영향부 

t 1
 

d 1 

 
표표  22  --  주주름름마마디디부부의의  치치수수  

단위：mm  
호 칭 
지 름 

직관부 바깥지름 d1 직관부 두께 t1 주름부 길이 l4 산 수 

기준 치수 허 용 값 평균 바깥지름의 허용값 기준 치수 허 용 값 기준 치수 허 용 값 

15 15.88 0 
－0.37 

규정하지 않음 0.8 ±0.08 80 ±10 15 

20 22.22 1.0 ±0.10 120 15 

25 28.58 1.0 120 15 

30 34.00 ±0.34 ±0.2 1.2 ±0.12 153 ±20 15 

40 42.70 ±0.43 1.2 225 20 

50 48.60 ±0.49 ±0.25 1.2 225 20 

비비  고고  11.. 직관부의 평균 바깥지름의 허용값이란 직관부의 임의 횡단면에 있어서 원주를 원주율 π 

(3.141 6)로 나눈값 또는 상호 교차하는 쌍방향 바깥지름 측정값의 산술 평균값과 기준 치

수와의 차를 말한다. 
              22..  d1(직관부 바깥지름)의 치수 측정은 주름부 성형의 영향부(30∼50) mm의 범위를 제외하고 

실시한다. 
              33.. 산수는 주름마디부 1개소에 성형된 주름의 수를 말한다. 
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주름부 중심  
 

표표  33  --  주주름름마마디디  강강관관의의  치치수수  

단위：mm 
호 칭 
지 름 

L l1 l2 l3 l0 
참  고 기준 치수 허 용 값 기준 치수 허 용 값 기준 치수 허 용 값 기준 치수 허 용 값 

15 4 000 +규정없음 
0 

190 10
0

+

 
475 ±20 485 +규정없음 

0 
150 

20 210 475 465 150 
25 210 475 465 150 
30 230 470 480 153.5 
40 265 460 515 152.5 
50 265 460 515 152.5 

비비  고고  주문자의 요구에 따라 관 길이(L), 마디 수, 마디 배치 치수(l1, l2, l3)를 변경할 수 있다. 
 
7  재재  료료 
주름마디 강관은 KS D 3698, KS D 3705에 규정하는 STS 304 및 STS 316, KS D 3595에 규정하는 
STS 304 TPD 및 STS 316 TPD 또는 동등 이상의 품질을 갖는 것으로 한다. 
 
8  제제조조 방방법법  
관은 자동 아크 용접 또는 전기 저항 용접으로 제조하고, 주름마디 스테인리스 강관의 제조 방법은 
액압 주름 성형 방법 또는 그 밖의 방법으로 주름을 성형한 후 고용화 열처리를 실시하여야한다. 
 
9  성성  능능 
  

99..11  내내  압압  성성  

주름마디 강관은 1100..33의 규정에 따라 시험하였을 때, 누수 및 파손 등 이상이 없어야 한다. 
  

99..22  신신장장  및및  잔잔류류  신신장장량량 
주름마디 강관은 1100..44의 규정에 따라 시험하였을 때, 표표  44의 규정에 적합하여야 한다. 

  

표표  44  --    신신장장  및및  잔잔류류  신신장장  

단위：mm 
호칭 지름 1.0  MPa 일 때의 

신장량 

1.0  MPa에서 무압(1)으로 

감압 후 잔류 신장량 

2.45  MPa 일 때의 

신장량 

15∼30 1.0 이하 0.5 이하 5.0 이하 

40, 50 2.0 이하 1.0 이하 10.0 이하 
주주(1) 무압이란 압력 25  kPa 이하를 말한다. 

  

99..33  굽굽  힘힘  성성  

주름마디 강관은 1100..55의 규정에 따라 시험하였을 때, 누수 등 그 밖의 이상이 없어야 한다. 
  

99..44  편편  평평  성성  

주름마디 강관은 1100..66의 규정에 따라 시험하였을 때, 표면에 긁힘 및 갈라짐 등 이상이 없어야 한다. 
  

99..55  경경    도도  

주름마디 강관은 1100..77의 규정에 따라 시험하였을 때, HV 200 이하가 되어야 한다.
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99..66  충충  격격  성성  
주름마디 강관은 1100..88의 규정에 따라 시험하였을 때, 누수 등 그 밖의 이상이 없어야 한다. 
  

99..77  두두께께  감감소소율율  

주름마디 강관은 1100..99의 규정에 따라 시험하였을 때, 20 % 이하이어야 한다. 
  

99..88  용용  출출  성성      

주름마디 강관은 1100..1100의 규정에 따라 시험하였을 때 표표  55의 규정에 적합하여야 한다. 
 
 

표표 5 ―― 용용출출성성 
 

시험항목 품   질 

용출성 수도법 시행령 제24조 별표1의2의 위생안전기준을 만족하여야 한다. 

 
 
10  시시험험 방방법법 
  

1100..11  겉겉  모모  양양  

주름마디 강관의 겉모양은 육안에 의해 관찰한다. 
 
1100..22  치치    수수  

주름마디 강관의 치수는 KS B 5202에서 규정하는 마이크로미터, KS B 5203에서 규정하는 버니어 캘

리퍼스, KS B 5209에서 규정하는 강제용 줄자 또는 이와 동등한 정밀도를 갖는 측정기를 사용하여 
측정한다. 
 
1100..33  내내압압  시시험험  
주름마디 강관의 내압 시험은 길이 500 mm의 주름마디 강관을 취하여 그그림림  22와 같이 접속쇠의 끝을 
막고 한끝 접속쇠에는 2.45  MPa의 수압을 2분간 가하였을 때 누설 등 이상 유무를 관찰한다. 
 
1100..44  신신장장  및및  잔잔류류  신신장장  시시험험  
주름마디 강관의 신장 및 잔류 신장 시험은 그그림림  11의 시험용 관을 그그림림  22와 같은 시험 장치에 접속

하여 다음 순서에 따라 실시한다. 
aa)) 시험관의 한쪽 끝 부분(자유단)은 마개를 막고, 다른 한쪽 끝부분(고정단)에 압력계를 접속하여 관내부

에는 물을 가득 채워 공기를 제거한다. 자유단은 축방향으로 자유롭게 신축 가능하도록 지지하고 그 끝

부분에 고정한 다이얼 게이지를 접촉시켜 지침을 “0”으로 조정한다. 
bb)) 압력을 1분 이내에 1.0  MPa까지 상승시켜 압력을 유지시키면서 1분 후의 신장량을 측정한다. 
cc)) 압력을 25  kPa 이하로 감압하고 잔류 신장량을 측정한다. 
dd)) 압력을 1분 이내에 2.5  MPa까지 상승시켜 그때의 신장량을 측정한다. 
 

 500mm 

규정된 주름마디부 일련 
중앙부 배치 

 
그그림림  11  --  시시험험관관의의  형형상상  치치수수  
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 자유단 고정단 

다이얼 게이지 마 개 시 험 관 압 력 계 

공기 방출 밸브 

수압 펌프 

 
그그림림  22  --  신신장장  및및  잔잔류류  신신장장  시시험험  장장치치    

  

1100..55  굽굽힘힘  시시험험  

주름마디 강관의 굽힘 시험은 그그림림  11의 시험관의 용접선 위치를 굽힘 방향으로 하여 그그림림  33의 시험 
장치에 설치한 후 다음 순서에 따라 실시한다. 
aa)) 시험관의 한쪽 끝을 마개로 막고 다른쪽 끝을 고정하여 압력계를 접속하고, 시험관 내부에 물을 가득 

채워 공기를 제거한다. 
bb)) 압력을 0.1  MPa로 상승시켜 주름부를 금속 롤러(1)를 따라 서서히(O→A를 약 1초간) 90˚로 구부리고 이

것을 같은 속도로 원위치(A→O)에 되돌린 다음 반대 방향으로(O→B) 90˚ 구부리고 다시 원위치(B→O)
로 되돌린다. 

cc)) 이상을 표표  66에 나타내는 규정 횟수(2)만큼 실시한 후 누설 등 기타 이상 여부를 조사한다. 
주주(1)  금속 롤러는 호칭 지름의 3배 이내의 반지름(R)을 갖고 주름부가 롤러의 주위에 잘 물리

게 접촉하여 구부렸다편 후 파장부의 원래 형상이 일그러짐이 없이 용이하게 구부러짐

이 가능한 형상으로 한다. 
(2)  횟수는 그그림림  33에 나타내는 O→A 또는 A→O를 각각 1회씩으로 한다. 

즉, O→A→O→B→O는 4회가 된다. 
 
 

1100..66  편편평평성성  시시험험  

주름마디 강관의 편평성 시험은 그그림림  44에 나타내는 시험 장치를 사용하여 주름마디부(1개소)를 2매

의 평판 사이에 끼워 평판간의 높이가 H 가 될 때까지 압축한다. 이때 용접선은 그그림림  44와 같이 압축 
방향과 직각으로 놓는다.  

 시험관 

금속 롤러 

고 정 
압력계 

수압 펌프 

A B 

  

     
 

o 

90° 90° 

R R 

 

 
 

표표  66  --  굴굴곡곡  횟횟수수  

 호칭 지름 굴곡 횟수 

 15 20 
 20 

 25 

 30 

 40 10 

 

50  

 

 

그그림림  33  --  굴굴곡곡  시시험험  장장치치

  

O 
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압축 방향 

용접선 

평판 시험용관 

평판 

H
 

 

DH
3
2

=  

여기에서 
D：주름마디 관의 최대 바깥지름 

그그림림  44  --  편편평평  시시험험  장장치치  

  

  

1100..77  경경도도  시시험험  

주름마디 강관의 경도 시험은 주름마디부 관축 방향 단면부에 대하여, KS B 0811에 따라 미소 경도 
시험기를 사용하여 측정하며, 측정 시료의 크기는 주름마디부의 1피치를 포함, 너비 10  mm로 한다. 
측정 시료는 관 축 방향의 단면이 수평이 되게 열경화 수지를 이용해 가압ㆍ고정하고, 측정면은 경

면 연마하여 그그림림  55와 같이 최상부, 최하부 및 중간부에 각 4개소를 측정하여 KS Q 5002에 따라 정

수로 끝맺음 한 값을 측정 결과로 한다. 
 

 
그그림림  55  --  측측정정  개개소소  

  

1100..88  충충격격  시시험험  

충격 시험은 시료의 한끝을 막고 다른 한끝에서 19.6  kPa의 공기압을 가한 상태로 콘크리트판 위에 
놓고 판으로부터 1 m의 높이에서 무게 2 kg의 강구를 주름마디 강관의 중앙에 낙하시킨 후, 1분간 물

속에 담가 누수 및 기타 이상 유무를 조사한다. 이때 주름마디관의 용접선에 강구가 직각 방향으로 
떨어지게 위치한다. 
 
1100..99  두두께께  감감소소율율  시시험험  
주름마디 강관의 두께 감소율 시험은 주름마디부(1개소)의 양끝부 및 중앙부의 최상부 단면 두께, 직

관부 단면 두께를 그그림림  66에 나타내는 위치에서 용접선 및 그 주변을 제외하고 포인트 마이크로미터 
등을 이용하여 측정한다. 

비비  고고  두께 감소율은 다음과 같은 식으로 구한다 

1001
2

1 ´÷÷
ø

ö
çç
è

æ
-=

t
tr  

여기에서 r：두께 감소율(%) 
t1：산정부 단면 최소 두께(mm) 
t2：직관부 단면 최소 두께(mm)

1피치 
최하부 

중간부 

최상부 
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그그림림  66  --  두두께께  측측정정  개개소소  

1100..1100  용용출출성성  시시험험  

용출성 시험은 환경부 고시 제 2009-59호 “수도용 자재 및 제품의 위생안전기준 공정시험방법”에 
따른다. 
 
11  검검  사사  
겉모양, 치수 및 그 허용값, 재료, 성능은 10에 따라 시험하였을 때 55.., 66.., 77.. 및 99..의 규정에 적합하

여야 한다. 
 
12  표표  시시 
주름관은 다음 사항을 보기 쉬운 곳에 쉽게 지워지지 않는 방법으로 표시한다.  
aa)) 기  호 
bb)) 호칭 지름 
cc)) 제조자명 또는 그 약호 
dd)) 취급시 주의 사항 
e) 원산지(보보기기 한국 또는 중국, Made in Korea 또는 Made in China) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

용접선의 위치 

끝부분

50mm 

측정 개소(산정부 단면/계 6개소) 

측정 개소(직관부 단면/계 4개소) 

중앙부 끝부분 

측정 개소 

50mm 
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2022년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

금호건설 2022
금호 다사역 어울림현장

평택고덕현장

대들보건설 2022 인천광역시 서구 원당동 479-1

대방건설 2022 김포마송1차

대우건설 2022

화서역 푸르지오 브리시엘

둔촌주공재건축3공구

광명 2R 주택 재개발

평촌 푸르지오 센트럴파크

대연4구역 주택재건축현장

청라 푸르지오 라피아노

대우산업개발 2022

이천 부발 이안 퍼스티엄 현장

김해 장유 이안센트럴포레 1공구

김해 장유 이안센트럴포레 2공구

학동 이안 테라디움

동일토건 2022 수서역세권(동일토건)

라인건설 2022

둔포면 아산테크노밸리6차 이지더원

청주 오송 동양파라곤센트럴시티

시화MTV 라인건설

문장건설 2022 평택 안중 지엔하임 스테이

신한종합건설 2022
김포고촌(신한)

김포 고촌 신한 헤센 오피스텔

알파건설 2022 선학동무주골

우미건설 2022
당하동 검단5차

부평동 98-64
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2022년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

월드건설 2022 인천송도주상복합아파트

이수건설 2022 부평 삼산 브라운스톤

태룡건설 2022 시화 아티스 큐브

한신공영 2022 안양 비산동 재개발 현장

한화건설 2022 인천 가정 루원시티 한화포레나

해광건설 2022 흑석동동건빌딩신축공사

혜림건설 2022

면목동 현장

지식산업센터(룩소르 퍼스트 비즈타워 천안 현장)

논현동 현장

GS건설 2022
충북 청주 SK뷰 자이 현장

인천검단 AA13-1BL
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2021년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

건우건설 2021
경기도 고양시 덕양구 꽃내음2길 4

경기도 고양시 덕양구 향동동 136-2 

SK건설 2021 부평SKVIEW해모로

W건설 2021 평택 고덕 현장

극동건설 2021 강릉원주대현장

금호건설 2021 장현택지개발지구

대들보건설 2021 안양시 동안구 호계동 927-9

대보건설 2021
홍천관사 신축공사

경기도 고양시 덕양구 지축동 443-2

대우건설 2021 광명푸르지오포레나

대우산업개발 2021
학동이안테라디움

이안논현 오션파크

라인건설 2021
시화MTV 

내포이지더원

만호건설 2021 경기도 가평군 조정면 현리 382

모빌건설 2021 김포시 통진읍 마송리 518

보배촌 건설 2021 곤지암 복합건물(보배촌건설)현장

서한건설 2021 고양 덕양구 현장

서희건설 2021 개포상록아파트

세풍건설 2021 은계지구 근린생활 시설

신태양건설 2021 울산무거동오피스텔

에스디건설 2021 (주)에스유테크 현장

우미건설 2021 부평아파트

이수건설 2021 부평삼산브라운스톤

조은건설 2021 인천국제공항

하남 트레콘건설 2021
하남 밀양박오피스텔

선린동 코아루시티 오피스텔

혜림건설 2021
서울시 중랑구 용마산로 52길 18-9(

서울시 강남구 논현동 278-4

호림종합건설 2021 김포시 풍무동 258-10

호반건설 2021 인천 중구 은하수로 294

건우건설 2021 경기도 고양시 덕양구 꽃내음2길 4

요진건설 2021 경기도 화성시 산척동 산 155-17(시립 어린이집)

신원종합개발 2021 부평 삼산동 신원아침도시

에스엠개발 2021 양주 옥정 지식산업센터

동일토건 2021 수서 역세권
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2020년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

대우건설 2020

김해 연지공원 푸르지오

파주운정3지구A13블럭 푸르지오 

검단센트럴 푸르지오 현장 

두산건설 2020
남양주 두산알프하임 

분당 두산타워

대림건설 2020 충북 청주시 서원구 모충동 335-175번지 

LT삼보 2020 고양시 덕은지구

㈜동부건설 2020
인천 서구 원당동 445-1 

인천검단AA9블럭

두산건설 2020
남양주 두산알프하임 

송도하이츠 

한라 2020 인천 부평동 374-17 부평한라비발디 현장 

요진건설 2020 경기도 화성시 산척동 산 155-17 

아주건설 2020 서울 세계로병원 

대보건설 2020 경기도 고양시 덕양구 지축동 443-2 

일진건설 2020 경기도 가평군 상면 청군로 912 

W건설 2020
대일제약 본사 현장 

경기도 평택시 고덕면 여염리 262-2 

대보건설 2020 경기도 고양시 덕양구 지축동 443-2 

시온종합건설 2020 서울시 동대문구 답십리동 268-3  엘림퍼스트

하남트레콘건설 2020
선린동 코아루 시티 오피스텔

하남 밀약박 오피스텔

CJ대한통운 2020 송도 타임스페이스

영동건설 2020 평택 통복동 295-1번지

DA건설 2020 인천 힘찬병원

㈜태영 2020 의정부 신곡동 부용아파트
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2019년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

대우건설

2019 과천 메이저푸르지오 어울림 라비엔오

2019 화서역 파크푸르지오

2019 과천지식정보타운 S4블럭 메이져푸르지오

2019 평촌 어바인 퍼스트 대우

2019 인천구월 지웰시티푸르지오

2019 의왕 장안2차 대우푸르지오

2019 화성 동탄 푸르지오시티

2019 지웰시티 푸르지오

2019 송도랜드마크 푸르지오

2019 하남 미사 강변대우건설내

두산중공업 2019 남양주 두산알프하임

한신공영 2019 양사물금한신더 휴플러스

한라

2019 김해 북부한라비발디

2019 하남 감일 A4BL 스윗시티

2019 당진 수청지구 한라비발디

2019 서울대학교 시흥캠퍼스 1차

신세계건설 2019 인천CGV

다산진건 2019 KB중앙타워

학교

2019 옥정7초등학교

2019 고양지축 1초등학교

2019 부곡중학교

유치원
2019 청학초등학교 공립 유치원

2019 문산유치원

오피스텔

2019 가좌동 센트럴 시티뷰

2019 원흥동 근생시설

2019 명일동 주상복합

2019 연신내 오피스텔

장안건설 2019 영종도 두림타워

성보건설산업 2019 마곡파이언넷

토담건설 2019 의정부 고산지구 한덕타워

한국전력공사 2019 한국전력공사 파주지사

광성건설 2019 이천 마정 MJ프라자
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2018년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

W건설 2018 남양주 진건지구 메트로시티주차타워

갑을건설 2018 강동 갑을명가시티신축현장

남양건설
2018 인천 가정 루원시티센트럴타운

2018 인천 가현초등학교

다인건설
2018 수원 호매실 JS병원

2018 구리 갈매 로얄팰리스

대길종합건설 2018 고양 행신동 오피스텔신축

대우건설

2018 시흥 센트럴대우푸르지오

2018 안산 초지메이져타운대우푸르지오(메트로)

2018 서대문 연희파크푸르지오

2018 안산 라프리모현장

동우개발 2018 마포 성산동 동우자인채스토리

동원건설 2018 김포 히즈메디 병원현장

롯데건설 2018 성남 롯데시네마 신축

반도건설 2018 일산 한류월드

서한 2018 김포 한강AC-1BL

성우건설 2018 충주 코아루더테라스아파트

쌍용건설 2018 마곡 넥센 타이어R&D센터

영신건설 2018 이천 마장지구 A-3BL 1공구

우암건설 2018 성남 여수동 오피스텔현장

월드타워건설 2018 파주 와동동 법조타운현장

하림건설 2018 익산 함열 하림식품 제1공장

한라 2018 송파 위례아이파크 한라비발디

한성건설
2018 강북 상계교회

2018 토요코인호텔 강남점

한신공영
2018 양산  한신더휴플러스

2018 경남 밀양내이동 한신더휴플러스

현대건설 2018 송파 문암역 아이파크

홍우건설
2018 김포 월드퍼스티

2018 용인 흥덕 IT밸리
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 (Su-Pipe)

2017년 실적현황

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

KR산업 2017 인천 서창15블럭 옥외기계

강화수도사업소 2017 강화수도사업소

계룡건설
2017 하남미사A4블럭 옥외현장

2020 화성동탄2 A-87BL

기화건설

2017 시흥 배곧 로얄팰리스3차 4차 신축현장

2017 강원도 인제군부대현장

2017 수원 호매실1차신축 로얄팰리스3차 4차

대우건설

2017 안산초지메이져타운 대우푸르지오(에코,메트로)

2017 인천영종 하늘도시 대우푸르지오

2017 하남 힐즈파크 대우푸르지오

2017 안산대우 센트럴 푸르지오

2017 김포 풍무 대우2차 푸르지오

동영건설 2017 한국의약품 수출입협회 통합회관신축

동원개발 2017 음성 웰메이트 현장

부경건설 2017 부경파크하임 2차

에이스건설 2017 부산정관A옥외기계

요진건설

2017 오산 스마트캐슬 오피스텔

2017 마포성산 오피스텔현장

2017 광명소하동 근생 및 업무시설신축

태영건설 2017 광명일직동오피스텔

포스코건설 2017 부산해운대 메리어트호텔

한라

2017 울산송정 한라비발디

2017 여의도 신한 드림리버드림파크

2017 광명소하동 오피스텔 현장
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 LH (KS D 3595)

LH현장 KS D 3595

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

대보건설 2018 화성 동탄 대보 A-81BL LH

신동아건설
2018 평택 고덕A-10블럭 주공

2020 동탄2 A4-2BL 20공구

신세계건설
2018 시흥 은계주공B-1BL

2018 시흥 은계 B-1BL 5-2공구 주공

엘에이치
2018 오산청학지구 LH

2018 인천 서창 15BL LH5단지

요진건설 2017 수원호매실 B-3BL LH

한일건설 2017 대구달서 LH 현장

화주건설 2017 울산웅촌 LH 현장

한신공영
2018 화성 동탄 LH A4-1B/L

2020 고덕 국제 신도시 엘에이치르 플로랑

한라 2020 하남감일 A-7BL

서희건설
2019 하남감일 B-3BL

2020 파주운정3지구A4BL

동부건설 2019 하남감일 B-4BL

대보건설 2019 고양지축 S-1BL

남양건설 2019 세종 4-2M2BL

대우산업 2019 시흥장현 7공구

삼한기업 2019 평택소사벌 A-5BL

한신공영 2019 평택고덕 A7

동부건설 2020
인천검단A-9BL

하남감일 B-4BL 9공구

서한 2020 청주모종2
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 LH (KS D 3595)

LH현장 KS D 3595

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

서한 2022 시흥장현 A-12BL 아파트 건설공사 8공구

태평양건설 2020 아산탕정2 A-7BL

서한 2020 남양주별내 A-24BL

한신공영 2020

김포마송 B-3BL

평택고덕A7 LH현장

세종시행복도시4-2

대방건설 2020 동탄2 A-10BL

금강주택 2020 하남감일 B-1BL

한신공영 2020 파주 운정 A-1B/L

경남기업 2020 평택고덕 A-2BL

계룡건설 2020 화성동탄2 A-87BL 민간임대주택

남해건설 2020 김포마송B-5BL 옥외기계설비공사 

현해건설 2020 고양지축A4블럭

남양건설 2020 행정중심복합도시 4-2M2BL아파트 12공구 

한동건설 2020 파주운정3 A1BL 옥외기계
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LH현장 KS D 3595

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

대방건설 2021 동탄2 A-104BL 주공

신동아건설 2021
동탄2 A4-2BL 20공구

양주회천 A-18BL건설공사

양우건설 2021
아산탕정 A2-14BL LH아파트

아산탕정 A-15BL 10공구

서한 2021 시흥장현 A-12BL 아파트 건설공사 8공구

대보건설 2021
파주운정3 A26BL

양산사송A-5BL

라인산업 2021 석문국가산단 A-4BL 옥외기계설비공사

시티건설 2021
고양삼송택지개발지구 내 A11

고양삼송A11-2BL

한신공영 2021

세종시행복도시4-2

아산탕정 A-15BL 10공구

평택고덕A7 LH현장

한동건설 2021 파주운정3 A1BL 옥외기계

서희건설 2021 하남감일 B3블럭

LH 2021 시흥장현엘에이치18단지

계룡건설 2021

화성동탄2 A-87BL 민간임대주택

양주옥정A-4 1BL

고양지축 A-1BL

요진건설 2021 화성동탄2-A57-1BL 옥외기계

서한 2021
시흥장현 A-12BL 아파트 건설공사 8공구

고양삼송A24BL민간참여 공공주택

GS건설 2021 위례 자이더시티(A2-6BL)

KR건설 2021 ㈜세기산업ENG/의정부고산 S-6BL 옥외

경남기업 2021 평택고덕 Aa-6BL

동부건설 2021

당진 수청1지구 1BL 현장

하남감일 B-4BL 9공구

인천검단AA9블럭

조은건설 2021 오산시청학동256(동문LH현장)

중흥토건 2021 화성봉담2지구 B-1BL 중흥S클래스

태평양건설 2021 고양덕은A-1BL옥외

한라 2021 수원당수동 A-3BL (LH)

한양건설 2021 양주회천 A-17BL옥외기계 설비공사

한진중공업 2021 인천검단 AA-5BL 옥외기계공사

혜림건설 2021 화성남양뉴타운B-9BL옥외

19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 LH ( KS D 3595)



64

19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 LH (KS D 3595)

LH현장 KS D 3595

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

KCC건설 2022
고양장항A 5BL

평택고덕A57-1BL

금호건설 2022
경기도 고양시 덕양구 지축동 519-5

경기도 시흥시 황고개로 469 장현택지개발지구 내 A*9B

대우건설 (GH) 2022 다산진건A5BL

KR산업 2022
의정부고산 S-6BL 옥외

인천검단 C5-1-2BL

SGC이테크건설 2022 인천검단AA10-2BL 4공구 LH

계룡건설 2022
고양지축A-1BL 4공구

양주옥정A-4 1BL

극동건설 2022 화성동탄105BL

남광토건 2022

평택청북B-13BL 아파트건설공사현장

평택소사벌A-7BL LH아파트

수원당수A-1BL옥외기계

남양건설 2022 양주고읍A-14BL옥외기계 설비공사

대광건영 2022
양주회천A20BL대광로제비앙

포천 대광 지역주택조합 아파트 신축공사

대방건설 2022
동탄2 A-104BL

화성동탄2 A-104BL 옥외

대보건설 2022

파주와동A-1BL옥외기계 설비공사

파주운정현장  A-26BL(옥외)

홍천관사 신축공사

파주 동패동 26BL 토목

대우건설 2022 다산진건A3BL

대우조선해양 2022

고양지축 B-1BL(LH)

오산세교2 A6블럭 옥외

고양지축 B-1BL(LH)

대창기업 2022 김포양곡 C-1BL

동부건설 2022 당진 수청1지구 1BL 현장

동운건설 2022 원주태장2 A-1BL(1공구)
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19. 납품실적 일반배관용 스테인리스 강관 LH ( KS D 3595)

LH현장 KS D 3595

품명 건설사 납품일자 현장명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
(Su-Pipe)

동원건설 2022
양주회천 A-21BL 4공구

영종미단시티8BL 기계

신동아건설 2022 양주 회천 A-18BL건설공사

신성건설 2022 화성비봉A5BL 옥외기계설비

쌍용건설 2022 고양장항A-4BL 1공구

씨엔지건설 2022
수원당수동 A-3BL (LH)

아산탕정 2-A9BL 아파트 건설공사 12공구

씨티건설 2022 인천검단AA34BL

양우건설 2022
수서역세권A3BL

 A-15BL 10공구

에스지철강상사 2022 다산진건A5BL

우미건설 2022 운정3지구 A31BL

일성건설 2022 양주회천 A-24BL

제일건설 2022

파주 운정3지구A5블럭

파주 운정3지구 A10BL 제일풍경채

양산 사송 제일풍경체

서울 고덕 강일지구1블럭

동문건설 2022 오산시 청학동256 LH

시티건설 2022 인천검단AA34BL

중흥토건 2022

고양덕은 A2블럭 중흥S클래스 아파트 신축공사

화성봉담2지구 B-1BL 중흥S클래스

화성봉담2지구 B-4BL 중흥S클래스

진흥기업 2022 평택고덕 A-3BL LH

태왕이앤씨 2022 위례신도시내 A3-3ABL

한라 2022
하남감일 A-7BL 

수원당수동 A-3BL

한신공영 2022 양주 회천 A-15BL

한양건설 2022 양주회천 A-17BL옥외기계 설비공사

한진중공업 2022 인천검단 AA-5BL 옥외기계공사

한화건설 2022 고잔 연립8구역 기계 설비공사

GS건설 2022 인천검단 AA13-1BL
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19. 납품실적 배관용 스테인리스 강관 LH (KS D 3576)

LH현장 KS D 3576

품명 건설사 납품일자 현장명

 
배관용 

스테인리스 
강관 

원건설 2019 동남지구 힐데스하임

LH
2020 성남 위례 A3-3BL

2019 파주운정3 A-2B

LH 2020 남양주 별내3A-24BL (행복주택 가변형 놀이터)

새한건설 2019 시흥장현 A-11BL

신세계건설 2019 시흥은계 B-3BL

양우건설 2019 시흥장현 A-7BL

한진중공업 2019 춘천우드 B-2BL

금강주택 2019 하남 감일 B-1BL

서한 2019 시흥 장현 A-1BL

효성 2019 시흥 은계 S-3BL

금강주택 2019 화성동탄 77-2BL

신세계건설 2019 시흥은계 B-1BL

서희건설
2020 하남 감일 B-3BL

2020 파주 운정3지구 A4BL

동부건설 2020
하남감일 B-4BL 9공구

검단 AA-9BL

대보건설 2020 고양지축 S-1BL

경남기업 2020 평택고덕 A-2BL

한신공영 2020

김포마송 A-3BL

평택 고덕 A-7BL

파주 원정구 A-1BL

국기건설 2020 고향 향동 A-4BL

삼환기업 2020 평택 노사벌 A-5BL

구일종합건설 2020 김포마송 B-5BL

한동건설 2020 파주운정3 A1BL 옥외기계 

대방건설 2021 화성동탄2 A-104BL 옥외
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20. 주요 납품 실적 현황 (2017년)

품  명 납품일자 납품수량(본) 현 장 명

일반 
배관용 

스테인리스 
강관 

 
& 
 

주름마디 
스테인리스 

강관

2017. 01 ~  9,200  대구시 상수도사업소 

2017. 01 ~  1,900  대구시 상수도사업소 

2017. 01 ~  9,560  경북 고령군 수도사업소 

2017. 01 ~  3,830  대전시 상수도사업소 

2017. 01 ~  1,036  의정부시 상수도사업소 

2017. 01 ~  3,331  김포시 상수도사업소 

2017. 01 ~  12,478  인천시 상수도사업소 

2017. 01 ~  1,414  인천시 상수도사업소 

2017. 01 ~  12,374  서울시 상수도사업소 

2017. 01 ~  920  화성시 상수도사업소 

2017. 01 ~  13,680  경기도 상수도사업소 

2017. 01 ~  8,709  인천시 상수도사업소 

2017. 01 ~  2,100  청주시 상수도사업소 

2017. 01 ~  1,905  인천시 상수도사업소 

2017. 01 ~  6,946  경기도 상수도사업소 
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15. 시방서20. 주요 납품 실적 현황 (2012년 ~ 2016년)

품  명 납품일자 납품수량 (본) 현장명

일 반

배관용

스테인리스

강관

&

주름마디

스테인리스

강관

2014. 06 ~ 640 안산시 상수도사업소

2013. 01 ~ 23,000 서울시 상수도사업소

2013. 01 ~ 15,300 인천시 상수도사업소

2013. 01 ~ 8,700 대전시 상수도사업소

2013. 01 ~ 14,700 울산시 상수도사업소

2013. 01 ~ 1,600 대구시 상수도사업소

2013. 01 ~ 3,400 수원시 상수도사업소

2013. 01 ~ 4,200 화성시 상수도사업소

2013. 01 ~ 6,200 태백시 상수도사업소

2013. 01 ~ 2,300 홍천군 상수도사업소

2012. 01 ~ 20,500 서울시 상수도사업소

2012. 01 ~ 12,700 인천시 상수도사업소

2012. 01 ~ 22,000 대전시 상수도사업소

2012. 01 ~ 18,300 울산시 상수도사업소

2012. 01 ~ 6,800 대구시 상수도사업소

2012. 01 ~ 4,750 수원시 상수도사업소

2012. 01 ~ 7,600 화성시 상수도사업소

2012. 01 ~ 5,700 태백시 상수도사업소

2012. 01 ~ 2,500 홍천군 상수도사업소
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20. 주요 납품 실적 현황
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20. 주요 납품 실적 현황
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20. 주요 납품 실적 현황
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20. 주요 납품 실적 현황
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15. 시방서20. 주요 납품 실적 현황
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15. 시방서20. 주요 납품 실적 현황
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21. 주요 설비 보유 현황
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22. 제조과정 및 제품의 특징


